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Modultherm: technische Daten

6 Behandlungskammern

Chargengrof3e: 600x750x1000 mm
Chargengewicht: 1000 kg

Nenntemperatur: 1250 °Celsius
Kaltkammerabschreckung

Reversierender Gasstrom

Frequenzumrichter gesteuerte Abschreckmotoren

Konvektives Erwdarmen
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Moglichkeiten der Wirmebehandlungen
in der Vakuumanlage ,,Modultherm®:

Unterdruckaufkohlen, Hochtemperaturkohlen >1000°C
Hochdruckgasabschrecken (Hérten) bis 20bar N, / He
Anlassen

Glihen

Loten




UNSERE STARKE IST DIE HARTE « FUR HOCHSTE BEANSPRUCHUNG M

HARTETECHNIK GMBH

Vorteile:

Schnelleres Aufkohlen als beim Schutzgasaufkohlen

Aufkohlen von Sacklochbohrungen und diinnen Durchgangsbohrungen
Aufkohlen von dichten Schiittgutchargen mit Acetylen
Randoxidationsfreie Warmebehandlung

Verzugsarme Wirmebehandlung

Riickstandsfreie Warmebehandlung

Wartung und Reparatur einzelner Behandlungskammern

Nachteile:

Hoher Invest

Wartung (kein Ausbrennen moglich)
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Unterdruckaufkohlung Schutzgasaufkohlung
ohne Randoxidation mit ca. 7 yum Randoxidation
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Z1rox-Sonde
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Sondensignale Zirox-Sonde Histogramm Modultherm
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Acetylenversorgung
10 Biindel a 14 Flaschen
DMF-gebunden
mit DMF-Abscheider
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Werkstoff 100 Cr 6
Schiittgut, 60 kg
Harten, Tiefkiihlen und Anlassen
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8+0,4mm

b

CHD 0

Werkstoff 16MnCr35,

1000 Ringe pro Charge
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Werkstoff 16MnCr5, CHD 0,7 + 0,3mm WARTETECHNK GBH
Schiittgut, 150kg
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Prifdarstellung von Bolzen Lange: 100mm

aus dem Werkstoff 16MnCr5 Bohrungsdurchmesser: 3/6 mm
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Vergleich:
CHD Soll 1,2-1,6mm

Unterdruckaufkohlung mit Hochdruckgasabschreckung —
Schutzgasaufkohlung mit Olabscheckung

Unterdruck Schutzgas
MSI1 1,44 1,18
MS2 1,31 0,58
MS3 1,30 1,18
MS4 1,35 1,48
MSS5 1,31 1,47

MS6 1,47 1,50
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Vielen Dank fiir Ihre Aufmerksamkeit




